NAVOD K OBSLUZE
PUVODNI

ELEKTRICKY STACIONARNI
ZAVITOREZ 1 500 W
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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni produktu uni-max.
NaSe spolecnost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotazl, navrhu ¢i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou viili stvrzuje, ze tento navod fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Pozornost je tieba vénovat zejména pokynum tykajicich se bezpecénosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiesné provadéni téchto pokynii mize byt pri¢inou tUrazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popfipadé muze dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zarizeni opatreno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury, popf. kupniho dokladu.

POPIS

Stroj je masivni, lité konstrukce se stojanem, vybaven spinacem (zapnout/vypnout) a automatickym
olejovym chlazenim a integrovanym zasobnikem oleje, V4" — 2" univerzalni hlava s vyménitelnymi Ce-
listmi, 24" — 4" ustupujici hlava umoznuje fezani kuzelovych nebo rovnych zavitd. Indukéni jednofazovy
motor 230 V/50 Hz, otacky vietene 36/20/11/min. Baleni obsahuje zavitovaci stroj, samofeznou hlavu
Ya" — 2", ustupujici samorfeznou hlavu, 24" — 44" — 34", frézu pro trubky 4" — 4" (6 mm — 100 mm),
vystruznik pravy %" — 4" (6 mm — 100 mm), zavitofezné noze HSS 1" — 2" a 22" — 474"

TECHNICKA DATA

.... 230 V/50 Hz

Provozni otacky....... ..36 ot./min (1/2” az 3/4”), 20 ot./min (1” az 2”), 11 ot./min (2 1/2" az 4”)
HIMIOIMOSE. ..ottt e e e e sttt et e s e st s e e e e e s e st e eeeeesssnr bbb aeesaainbrneesesssnnnes 140 kg

Spravnost textu, grafd a udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobku
muze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych tdaju.



BEZPECNOSTNI OPATRENI

SAmboly pouzivané v téchto instrukcich

Pozor!
Oznacuje nebezpedi zranéni nebo velké materialni Skody.

Nebezpeci zachyceni!
Pozor na zranéni z diivodu zachyceni ¢asti téla nebo obleceni rotujicimi ¢astmi.

Varovani!
Nebezpeci poskozeni

Poznamka:
Dodateé¢na informace

Vyznam samolepicich znacek s bezpeénostnimi symboly:

. Pred pouzitim ¢éti navod
@ Pouzivej ochranu zraku
@ Pouzivej ochranné rukavice

Samolepici znacky umistéte na plochach zafrizeni, které jsou za kazdych okolnosti viditelné pro

obsluhu stroje pred uvedenim do chodu i béhem ného.

! Obecné

o |gelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpecéné pro déti a zvifata.

e Seznamte se s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym uzivanim.

o Zajistéte, aby uzivatel zafizeni byl peclivé seznamen s ovladanim, provozem, prvky tohoto zafizeni a
moznymi nebezpecimi, plynoucimi z jeho uzivani.

» Dbejte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstranujte, ani neposko-
zujte. V pfipadé poSkozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

e Udrzujte pracovisté v pofadku a Gistoté. Neporadek v pracovnim prostoru mize zplsobit nehodu.

» Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je podlaha
stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

» Neustdle sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci, pokud se na ni
nemuzete plné soustiedit.

¢ O své naradi pecujte a udrzujte je Cisté.

e Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop olejl a tuku.

e Zabrarite pfistupu, zvifat, déti a nepovolanych osob.

» Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

» Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

* Nepouzivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je uréeno.

¢ Pfi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostiedky (napf. bryle, chranic¢e sluchu, respirator,
bezpecnostni obuv apod.).




* Nepfepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

* Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

o Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracuijte.

o Jakékoli Gpravy zafizeni nejsou povoleny. NEPOUZIVEJTE v pfipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu
nebo jiné poskozeni.

» Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

* Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamZzité stroj zastavte a pferuste praci.

o Klice a Sroubovaky vzdy po pouziti odstrarite ze stroje.

» Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.

o Zajistéte spravnou udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedoslo k poskozeni.

« Pfi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

o Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfislusenstvi nedoporu¢enych dodavatelem muize vést ke zranénim.

* Pro konkrétni praci zvolte vhodné zafizeni. Nesnazte se pretézovat pristroje ¢i pfisluSenstvi s malym
vykonem a pouzivat je pro praci, ktera vyzaduje vétsi strojni zafizeni.

e Zafizeni nepretéZujte. Praci odméfujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimalni rychlosti. Na
poskozeni zplisobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

o Chrante zafizeni pfed nadmérnou teplotou a slune¢nim zarenim.

e Zafizeni neni ur¢eno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostredi.

o Pokud zafizeni del$i dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzaméeném misté mimo dosah déti.

e Pfed spusténim nafadi zkontrolujte vSechny bezpecnostni prvky, zda pracuji hladce a uc€inné. Pre-
svédcte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.

e Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, presvédcte se, ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vSechny dalSi podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

e Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poskozené dily a bezpe€nostni prvky opravit nebo
vymenit.

! Sestavy

o Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokyn(i manualu.

! Elektrické zafizeni

o Pfi pouzivani elektrického naradi je vzdy tfeba dodrzovat zakladni bezpecnostni opatfeni vcetné
nasledujicich za u€elem omezeni rizika vzniku pozaru, Urazu elektrickym proudem a zranéni osob.
Pfed uvedenim tohoto vyrobku do ¢innosti si tyto pokyny prectéte a zapamatujte.

o Ubezpecte se, Ze zastrcka je zapojena do spravné jist€né zasuvky. Napéti sité musi byt shodné
s napétim uvedenym na $titku, aby nedoSlo k pfehfati a spaleni motoru nebo naopak nedostate¢nému
vykonu.

o Pfed zapojenim do sité se pfesvédcte, Zze vypinac je v poloze OFF (vypnuto). Pokud zafizeni nema
hlavni vypinac¢ slouzi misto néj vidlice. Po skon&eni prace vytahnéte vidlici sitového pfivodu ze zasuv-
ky.

» Elektrické pfistroje nikdy nepfenasejte za kabel. Kabel nepouzivejte k vytazeni zastrCky ze zasuvky.

» Chrante pfivodni kabel pfed vysokymi teplotami, olejem, rozpoustédly a ostrymi hranami.

» Pravidelné kontrolujte kabel a v pfipadé poskozeni jej nechte opravit u odbornika. Pravidelné kontro-
lujte prodluzovaci kabely a v pfipadé poSkozeni je vymeérite.

* V pfipadé potfeby pouzivejte vzdy kvalitni prodluzovaci kabel odpovidajici vykonem, zcela odvinuty.
Pravidelné ho kontrolujte na poskozeni. Vadny kabel je nutno vyménit nebo opravit.

e Pfed zapocetim udrzby, montaze, vymény dild, ¢i podobné ¢innosti vypnéte hlavni vypinaé a vytahné-
te zastr¢ku ze zasuvky.

e Dejte pozor, aby nedoSlo k samovolnému spusténi zafizeni. Prsty neméjte v blizkosti spoustéciho
mechanismu, dokud neni bezpodmine¢né nutné.

e Pokud ma byt zafizeni nainstalovano k pracovnimu stolu, po dokon&eni montéze uvolnéte pojistné
tlagitko.

* Neprovozujte ve vybusném prostredi (pfi lakovani, pfi praci s kapalnymi hoflavinami atd.)

* Nepouzivejte ve vihkém prostfedi, nebo pokud je zafizeni mokré. Elektricka vyzbroj je konstruovana
pro pouZziti v normalnim prostfedi s teplotami +5 az +40 °C, s relativni vihkosti nepfekracujici 50 % pfi
teploté + 40°C.

» Elektricka zafizeni podléhaji pravidelnym revizim ve stanovenych IhGtach.
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Pouziti elektrického naradi a jeho udrzba

a) Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte pro provadénou praci spravny typ naradi. Spravny
typ elektrického naradi provede praci Iépe a bezpecnéji, bude-li toto naradi pouzito pro uréené ucely.
b) Nelze-li spina¢ naradi zapnout a vypnout, s naradim nepracujte. Kazdé elektrické naradi, které
nemUze byt ovladano spinaéem, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred vyménou prislusenstvi nebo pred ulozenim naradi
odpojte zastréku napajeciho kabelu od sit'ové zasuvky nebo vyjméte baterii. Tato preventivni
bezpecnostni opatfeni snizuji riziko ndhodného spusténi naradi.

d) Pokud naradi nepouzivate, ulozte jej mimo dosah déti a zabrante osobam, které nejsou se-
znameny s obsluhou tohoto naradi nebo s timto navodem, aby s naradim pracovaly. Elektrické
néaradi je v rukou nekvalifikované obsluhy nebezpecné.

e) Provadéjte peclivou udrzbu naradi. Kontrolujte nespravné sefizeni nebo blokovani pohybli-
vych casti, posSkozeni jednotlivych dilt a jiné okolnosti, které mohou mit vliv na chod naradi. Je-
li naradi posSkozeno, nechejte jej pred pouzitim opravit. Mnoho nehod byvéa zplGsobeno zanedbanou
udrzbou naradi.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a ¢isté. Spravné udrzované fezné nastroje s ostrymi feznymi bfity
jsou méné nachylné k zablokovani a Iépe se ovladaji.

g) Elektrické naradi, pfislusenstvi a pracovni nastroje pouzivejte podle téchto pokynt a berte v
uvahu provozni podminky a praci, kterou je nutné vykonat. Pouziti naradi k jinym uceldm, nez k
jakym je uréeno, mize byt velmi nebezpecné.

Bezpecnost stroje

» Upevnéte tento stroj k pracovnimu stolu nebo na stojan. Podepfete dlouhé a téZké potrubi vhodnymi
stojany na trubky. Timto zplisobem zabranite pfevraceni.

« Pfi praci s timto strojem nepouzivejte rukavice nebo volny odév. Zapnéte si rukavy a bundy. Nesa-
hejte napfi¢ pfes tento stroj nebo pfes trubku. Mohlo by dojit k zachyceni odévu trubkou nebo &asti
stroje, coz by vedlo k zplsobeni vazného zranéni.

» Nepouzivejte tento stroj, je-li poSkozen jeho spinac.

 Udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od rotujiciho potrubi a upinacich prvk(. Pfed otfenim zavitd
potrubi nebo pfed naSroubovanim armatur stroj zastavte. Pfed manipulaci s trubkou nebo skli¢idlem
stroje vzdy pockejte, dokud nedojde k Uplnému zastaveni tohoto stroje. Tento postup zabrani zamota-
ni a vaznému zranéni.

Nepouzivejte tento stroj pro vytvareni nebo zlomeni armatur. Tento postup neni uréenym pouzitim
tohoto stroje a mize mit za nasledek vazné zranéni.

« Pfed zapnutim stroje utahnéte ovladaci kolecko skliCidla a utdhnéte zadni centrovaci zafizeni na
trubce. Zabrariuje kmitani trubky.

» Dbejte na to, aby byly na svych mistech vS§echny kryty. Nepouzivejte tento stroj se sejmutymi kryty.
Nezakryté pohybujici se ¢asti mohou zpUsobit zachyceni a vazné zranéni.



O WNE

Zadni centrovaci zafizeni
Predni skli¢idlo

Zavitova hlava

Rezacka trubek
Vystruznik

Radi¢ prevodovych stupiitl

MONTAZ

7. Spinac zapnuto/vypnuto
8. Ovladaci kole¢ko suportu



OBSLUHA

Instalace trubky do zavitorezného stroje

Nazvy dild stroje najdete prosim u prislusnych fotografii v tomto navodu.

Doplnujte do zasobniku olej, je-li stroj zapnuty. Kolobéh oleje bude probihat automaticky.

1. Provedte kontrolu, abyste se ujistili, zda jsou fezaCka trubek, vystruznik a zavitova hlava otoCeny do
HORNI polohy.

2. Budete-li fezat zavit na pozadovanou délku, oznacte si tuto délku na trubce.

3. Zasunte trubku do zavitofezného stroje tak, aby byl konec trubky, ktery méa byt opracovan nebo vytvo-
fena znacka umisténa pfiblizné 300 mm od pfedni ¢asti Celisti skli¢idla (obr. 1).

4. Obrobky kratsi nez 60 cm vkladejte z pfedni ¢asti stroje. Del$i trubky mizete zasouvat z kterékoli
strany stroje tak, aby delSi ¢ast trubky vy€nivala ze zadni €asti stroje.

5. Utahnéte zadni centrovaci zafizeni kolem trubky otacenim ovladaciho kole¢ka, které se nachazi na
zadni ¢asti zavitofezného stroje. Tak zabranite pohybu trubky, ktery by mohl zpGsobit vytvoreni nekva-
litniho zavitu.

6. Zajistéte trubku opakovanymi a raznymi otackami ovladaciho kolecka rychloupinaciho skli¢idla na
predni ¢asti tohoto stroje proti sméru pohybu hodinovych ru€i¢ek. Tento ukon zajisti pevné upnuti Celisti
kolem trubky.

Obr. 1
Nastaveni trubky

Instalace zavitofeznych nozl do zavitové hlavy (1/2”-2”)

Nazvy dild stroje najdete prosim u pfisluSnych fotografii v tomto navodu.

1. Umistéte zavitovou hlavu s automatickym rozeviranim rovné na pracovni stul tak, aby byla &isla
NAHORE.

2. Ujistéte se, zda neni aktivovana sestava spoustéciho spinace.

3. Uvolnéte upinaci paku.

4. Vytahnéte pojistny Sroub z drazky tyCe tak, aby se kolik v pojistném Sroubu nachazel mimo drazku.
Umistéte rozmérovou ty¢ tak, aby se ryska indikatoru na pojistném Sroubu nachazela na uplném konci
polohy VYJMOUT ZAVITOREZNY NUZ.

5. Vyjméte zavitofezné noze ze zavitové hlavy.

6. Vlozte nové zavitofezné noZe do polohy oznagené znackou. Cisla 1 aZ 4 musi souhlasit s témi, které
jsou na zavitové hlavé.
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7. Otacejte deskou vacky, dokud nebudete moci umistit kolik na pojistném Sroubu do drazky. V této

poloze dojde k zajisténi zavitofeznych nozd v zavitové hlavé. Ujistéte se, zda kolik sméfuje ke koncové

¢asti rozmérové tyde s oznadenim VYJMOUT ZAVITOREZNY NUZ.

8. Sefizujte rozmérovou ty¢ zavitové hlavy, dokud nebude ryska indikatoru na pojistném Sroubu srovna-
na s oznacenim spravné velikosti na rozmérové tyci.

9. Utahnéte upinaci paku.

10. Je-li vyzadovano vytvofeni zavitd vétsi nebo mensi velikosti, nastavte rysku indikatoru ve sméru
znacky pro VETSI nebo MENSI velikost na rozmeérové tyci.

Obr. 2 Popis zavitové hlavy 1/2“-2"

Obr.3  Popis zavitové hlavy 2 1/2“—4“

ok, wNhE

1
2
3
4.
5.
6
7
8
9
1

Rozmérova ty¢

Ryska indikatoru

Pojistny Sroub

Vyhazovaci paka

Upinaci paka

Sestava spoustéciho spinace

Uvolnovaci rukojet

Blokovaci deska

Matice pojistné desky

Sefizovaci matice

PodlozZka

Uvoliovaci patka

Sroub uvolfiovaci patky

Rukojet zajisStovaci pfiruby vacky
. Télo zavitové hlavy

0. Deska vacky



Obr. 4
Nastaveni zavitové hlavy 2 1/2”-4” pro
zavity NPT nebo BSPT

Obr. 5
Nastaveni zavitové hlavy 2 1/2”-4” pro
zavity NPSM nebo BSPP

1. Zasufite blokovaci desku DOVNITR

2. Umistéte uvolfovaci patku DOVNITR

3. Umistéte sinusové pravitko DOVNITR

4. Patka zavitové hlavy na sinusovém pravitku

1. Vysunite blokovaci desku VEN

2. Umistéte uvolnovaci patku VEN a zajistéte ji

3. Pfemistéte sinusové pravitko VEN a zavéste jej
4. Patka zavitové hlavy mimo sinusové pravitko



Instalace zavitofeznych nozi do zavitové hlavy (2 1/27-4”)

Nazvy dilt stroje najdete prosim u pfislusnych fotografii v tomto navodu.

1. Polozte zavitovou hlavu na podlahu nebo na pracovni studl tak, aby byla &isla nahore.

2. Povolte sefizovaci matici a zvednéte patku podlozky zavitové hlavy z drazky.

3. Otacejte vackou ve sméru vétsiho rozméru trubky, dokud nebude sefizovaci Sroub dosahovat konco-
vé casti drazky.

4. Vyjméte zavitorezné noze ze zavitové hlavy.

5. Vlozte do drazek nové zavitofezné noze a ujistéte se, zda Cisla na nozich souhlasi s €isly na zavitové
hlavé.

6. Otocte vacku na nastaveni pozadované velikosti.

7. Nainstalujte zpét podlozku zavitové hlavy a utahnéte sefizovaci matici.

Rezani zaviti pomoci zavitové hlavy (1/24-2")
Nazvy dilu stroje najdete prosim u pfislusnych fotografii v tomto navodu.
]

1. Nainstalujte sadu zavitofeznych nozu. Viz vySe popsany postup pro instalaci noz{.

2. Otoéte fezacku trubek a vystruznik do HORNI polohy.

3. Otodte zavitovou hlavu do SPODNI polohy s vyhazovaci pakou nastavenou v poloze UZAVRENO.
4. Zapnéte zavitofezny stroj. Ze zavitové hlavy musi vytékat olej.

5. Nastavte do pozadované polohy ovlada¢ fazeni.

POZNAMKA: Razeni musi byt provadéno, neni-li stroj v zatézi. Nepouzivejte ovladaé razeni,
pracuje-li stroj v zatézi. Tabulka otacek vzhledem k rozméru je nasledujici: 36 ot./min (1/2” az
3/4”), 20 ot./min (1” az 2”), 11 ot./min (2 1/2” az 4”)

6. Otacejte ovladacim koleckem suportu tak, aby byly zavitofezné noze nastaveny u koncové ¢asti
trubky. Vyvijejte tlak na ovladaci kole¢ko, aby se noze za¢aly pohybovat.

7. Jakmile se koncova ast zavitové hlavy dostane do kontaktu se spoustécim spinatem, vyhazovaci
Eé;]ka se automaticky otevfe na zizenych zavitech.

POZNAMKA! P¥i fezani pfimych zaviti (NPSM/BSPP) musi byt vyhazovaci paka na zavitové
hlavé s automatickym rozeviranim vytazena ruc¢né.
8. Vypnéte napajeni stroje a otacejte ovladacim koleCkem suportu, aby se zavitova hlava pfesunula
dozadu. Otoéte zavitovou hlavu do HORNI polohy.
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Rezani zaviti pomoci zavitové hlavy (2 1/24—4")(NPT/ BSPT)

Nazvy dild stroje najdete prosim u pfislusnych fotografii v tomto navodu.

. Nainstalujte sadu zavitofeznych noz(. Viz vySe popsany postup pro instalaci nozd.
. Otodte Fezatku trubek a vystruznik do HORNI polohy.

. Nastavte blokovaci desku smérem DOVNITR. (Obr. 3 a 4)

. Nastavte uvolfiovaci patku smérem DOVNITR. (Obr. 4)

. Sinusové pravitko musi byt UVNITR (nezajisténo). (Obr. 4)

. Se zavitovou hlavou ve SPODNI poloze tlaéte NAHORU rukojet zajiStovaci pfiruby vacky (obr. 4,
krok 4), dokud uvolfovaci patka nezapadne do téla zavitové hlavy.

7. Zapnéte zavitofezny stroj. Ze zavitové hlavy musi vytékat olej.

8. Ovlada& fazeni MUSI byt v poloze pro 11 ot./min.

DA WN =

mPOZNAMKA: Razeni musi byt provadéno, neni-li stroj v zatézi. Nepouzivejte ovladaé fazeni,
racuje-li stroj v zatézi.

Obr. 7
9. Otacejte ovladacim koleCkem suportu tak, aby doslo k nastaveni zavitové hlavy ke koncové ¢asti
trubky jednim nepferuSovanym pohybem. Uvolfiovaci patka bude aktivovat zpétny mechanismus. Po-
kraCujte se vyvijeni tlaku na ovladaci kolecko, aby bylo zahajeno fezani zavitu.

10. Po ukonéeni fezani zavitu zpétny mechanismus cCelisti automaticky rozevre. (Viz obr. 7)
POZNAMKA: Chcete-li ¢asteéné odstranit zavitovou hlavu pies zavit, povolte sefizovaci matici a
ruéné odtahnéte celisti otacenim desky vacky. Zvednéte rukojet’ zajiStovaci priruby vacky, aby
doslo k zajisténi uvoliovaci patky. Stahnéte zavitovou hlavu z trubky a obnovte rozmér.

11. Vypnéte napajeni stroje a otacejte ovladacim koleCkem suportu, aby se zavitova hlava pfesunula
dozadu. Otodte zavitovou hlavu do HORNI polohy.

Rezani zaviti pomoci zavitové hlavy (2 1/2“-4") (NPSM/BSPP)

Nazvy dild stroje najdete prosim u pfisluSnych fotografii v tomto navodu.

1. VySroubuijte Sroub uvolfiovaci patky z oto€ného bloku uvolfiovaci patky. Vyhaknéte pruzinu uvolfova-
ci patky z této patky. Otacejte uvolriovaci patku smérem ven, dokud nebude otvor v patce srovnan s
otvorem pro Sroub v oto€ném bloku. ZaSroubujte Sroub zpatky tak, aby doslo k zajisténi uvolhovaci
patky (obr. 3 a 5).

2. Umistéte blokovaci desku smérem VEN (obr. 3 a 5).

3. ZatlaCte sinusové pravitko suportu co nejvice k pravé ¢asti suportu a otacejte zavésnou ty¢i sinuso-
vého pravitka dokola, dokud nedojde k zahaknuti do otvoru v koncové €asti suportu (obr. 3 a 5).
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4. Se zavitovou hlavou ve SPODNI poloze zvedejte nahoru rukojet zajitovaci pfiruby vagky, dokud
uvolnovaci rukojet (obr. 5, krok 4) nezapadne do zafezu.

5. Zapnéte zavitofezny stroj. Ze zavitové hlavy musi vytékat olej.

6. Otacejte ovladacim koleckem suportu tak, aby byly zavitofezné noze nastaveny u koncové &asti
trubky. PokraCujte se vyvijeni tlaku na ovladaci kole¢ko, aby bylo zahajeno fezani zavitu.

7. Jakmile bude dosazeno pozadované délky zavitu, stisknéte uvolfiovaci rukojet, aby do$lo k uvolnéni
zapadky. Zavitova hlava se rozevre.

8. Vypnéte napajeni stroje a otaCejte ovladacim koleckem suportu, aby se zavitova hlava presunula
dozadu. Otocte zavitovou hlavu do HORNI polohy.

Rezani trubek

Nazvy dilG stroje najdete prosim u ptislusnych fotografii v tomto navodu.
1. Otoéte vystruznik a zavitovou hlavu do HORNI polohy.

2. Nastavte ovladac fazeni do polohy pro 36 ot./min (obr. 1).

POZNAMKA: Razeni musi byt provadéno, neni-li stroj v zatézi. Nepouzivejte ovladaé fazeni,
racuje-li stroj v zatézi.

Obr. 7

3. Pfemistéte fezacku trubek DOLU na trubku a nastavte suport pomoci ovladaciho koletka tak, aby byl
fezaci kotou€ srovnan se znackou na trubce.

4. Pritahnéte rukojet Sroubu posuvu fezacky trubek na trubku a dbejte na to, aby byl kotou€ srovnan s
trubkou.

5. Obéma rukama uchopte rukojet Sroubu posuvu fezacky trubek (obr. 7).

6. Zapnéte stroj.

7. Pomalu a nepretrzité utahujte rukojet Sroubu posuvu, dokud nedojde k odfezani trubky. Netlacte
fezny kotou€ do trubky silou.

8. Vypnéte stroj. Otodte Fezadku trubek zpét do HORNI polohy.
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Vystruzovani trubek

Nazvy dilt stroje najdete prosim u pfisluSnych fotografii v tomto navodu.
1. Nastavte rameno vystruzniku do SPODNI polohy.

2. Nastavte ovladac¢ fazeni do polohy pro 36 ot./min.

POZNAMKA: Razeni musi byt provadéno, neni-li stroj v zatézi. Nepouzivejte ovladaé fazeni,
pracuje-li stroj v zatézi.
3. Zapnéte stroj. Zasunte vystruznik do trubky a provedte kompletni vystruzeni vyvijenim tlaku na ovla-
daci kolecko (obr. 8).

POZNAMKA! Nevyvijejte nadmérny tlak na ovladaci kole¢ko.
4. V‘pnéte stroj. Vratte vystruznik do HORNI polohy.

Obr. 8

Vyjmuti trubky ze zavitorezného stroje

1. Vypnéte hlavni spinac.

2. PouZijte opakované a energické otaCeni ovladaciho kolecka sklic¢idla ve sméru pohybu hodinovych
rucicek na predni Casti stroje, aby dosSlo k uvolnéni obrobku z rychloupinacich ¢elisti skli¢idla.

3. Je-li to nutné, povolte zadni centrovaci zafizeni otacenim ovladaciho kolecka ve sméru pohybu hodi-
novych rucicek, které se nachazi na zadni ¢asti stroje.

4. Vysunujte obrobek ze zavitofezného stroje a stale jej pfi vyjimani z tohoto stroje pevné drzte. Z dlvo-
du zabranéni padu dilt nebo prevraceni vybaveni béhem manipulace s dlouhymi obrobky zajistéte, aby
byla ¢ast nachazejici se nejdale od tohoto stroje pfed sejmutim fadné podepiena.

5. Odstrante vSechny zbytky rozlitého oleje nebo stfikance nachazejici se na zemi v blizkosti stroje.

13



UDRZBA

e Naradi udrzujte vzdy v Cistoté. Necistoty, které vniknou do mechanizmu nafadi mohou zpUsobit
poskozeni naradi.

Na ¢isténi nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédia.

Plastové dily doporucujeme oftfit hadfikem navihéenym v mydlové vodé.

Kovové povrchy oSetfete hadrem navihéenym v petroleji.

Nepouzivané zafizeni uskladnéte nakonzervované na suchém misté, kde nebude korodovat.

EVAROVANi
Pred provadénim udrzby nebo jakéhokoli sefizeni se ujistéte, zda je stroj odpojen od elektrické
sité.

Celist'ové vlozky

1. Cistéte zuby &elistovych vioZek kazdy den draténym kartagem.

2. Vymérte Celistové vlozky, jakmile budou jejich zuby opotfebovany a nebudou-li jizZ pevné upinat
trubku nebo ty¢.

POZNAMKA! Vzdy vyménuijte tyto Eelistové vlozky jako kompletni sadu, aby bylo zajisténo
radné upnuti trubky nebo tyce.

Mazani

Spravné mazani je nezbytné pro bezproblémovy provoz a dlouhou zZivotnost tohoto zavitofezného stro-
je. Provadéjte mazani lozisek hlavniho hfidele po kazdych 2 az 6 mésicich, a to v zavislosti na etnosti
pouziti tohoto stroje. Na boku zakladny se nachazi maznicky, jedna na kazdém konci hfidele. Pouzivej-
te pouze kvalitni mazivo.

Ulozeni stroje

Motorem pohanéna zafizeni musi byt ulozena uvnitf budov nebo musi byt v destivém pocasi dobre
zakryta. Ukladejte tento stroj na uzamykatelném misté, kde nemaiji pfistup déti ani osoby, které nejsou
seznameny s pouzitim tohoto stroje. Tento stroj mlze zpuUsobit vazné zranéni rukou nepro$kolenych
uzivatelQ.

Preprava stroje
1. Je-li tento stroj na stojanu, muze byt pro jeho pfepravu pouzit vysokozdvizny vozik s popruhy nebo

bez popruhd.
2. Je-li stroj zabalen, vzdy pouzivejte pro pfepravu bedny vysokozdvizny vozik.
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LIKVIDACE

Po skonceni Zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou
legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych ¢&asti, které jsou po roztfidéni samostatné
recyklovatelné.

1. Demontujte vSechny dily stroje.

2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).

Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.

3. Elektroodpad (pouzité elektrické ruéni naradi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, akumulato-
ry, baterie...).

Vazeny zakazniku z hlediska platnych predpist o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jedna o nebez-
pecny odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu.

Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro sbér komunalniho odpadu.

Je téZ mozné pfistroj odevzdat do sbérnych mist elektroodpadu. Informace o mistech sbéru obdrzite na
zastupitelstvu obce nebo na Internetu.

UPOZORNENI

Pokud dojde k poruSe, zaSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte do-
klad o koupi. Také po uplynuti zaruéni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme za pfiznivé
ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi pfepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouZzijte originaini obal. Za
poskozeni pfi pfepravé neneseme odpovédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na urovni
baleni a zabezpeceni proti poskozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se muze liSit rozsah a typ dodaného

pfisluSenstvi. Je to dusledek vyvoje a takové varianty ovéem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.
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ROZKRESLENI A SEZNAM DI

(Seznam nahradnich dili SQ100F)

(142-342) Hlavni komponenty
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Vyrobni &islo | Ref. & Noveé ref. ¢. Popis

1 01520 50103068 Sroub M5 x 8

2 43123 41401028 Zadni kryt

3 03008 50105030 Kolik 4 x 16 (2)

4 43115 40401029 Sroub

5 43113 41502030 Distanéni krouzek

6 05025 50804006 Hranata zatka

7 42118 41501012 Lozisko (2)

8 01455 50103034 Sroub M8 x 25 (3)

9 05005 50804001 Maznicka M6 (2)

10 43129 40101022 Horni &ast skfing

11 43117 41401025 Predni kryt

12 02106 50107017 Distan&ni krouzek M5
13 01423 50103016 Sroub M6 x 15 (3)

14 39751 60302003 Olejova trubitka

15 39745 60303069 Svorka

16 43112 41402009 Tésnéni

17 35390 30403004 Olejové &erpadlo

18 01446 50103042 Sroub M8 x 70

19 01804 50102004 Matice

20 43314 41705041 Pravouhly kloub

21 39751 60302003 Olejova vstupni trubicka
22 43127 40302033 Montazni zakladna motoru
23 43191 30110005 Deska olejového filtru
24 43192 30203009 Plech na Spony

25 39751 60302003 Olejova trubigka

26 39815 41902006 Olejovy filtr

27 50804009 Zatka na olej

28 43193 60303063 Skfifika na naradi (volitelné)
29 01550 50103085 Sroub M8 x 20 (2)

30 43190 30108053 Pojistny &roub

31 01047 50101010 Sroub M10 x 35 (4)
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50103042

32 01464 Sroub M10 x 40 (4)
33 02105 50107016 Distanéni krouzek M10 (12)
34 39810 41705106 Opérna noha (4)
35 43131 40101023 Spodni &ast sking
36 43121 41403007 Spodni kryt
37 38111 40401017 Olejova spojka
38 01461 50103039 Sroub M10 x 25 (4)
39 39740 41604007 Spinaci skfifika
40 39774 30402038 Spinat
41 01511 50103064 Sroub M4 x 10 (2)
42 43390 30101010 Napinaci kladka femenu
43 43940 30401043 Motor 230 V
43930 30401042 Motor 110 V
44 01021 50101003 Sroub M8 x 25 (4)
45 02108 50107019 Distanéni krouzek M8 (5)
46 02008 50107004 Distan&ni krouzek M8 (5)
47 39756 30402016 Napajeci kabel
48 39852 30403049 Kabelova priichodka M20
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Vyrobni &islo | Ref. €. Nové ref. €. Popis

49 43391 30103010 Kompletni fazeni prevodu

50 01423 50103016 Sroub M6 x 15 (3)

51 03327 50106022 Ploché pero 8 x 7 x 32

52 02518 50108027 Pojistny krouzek D = 18

53 04706 50803003 Tésnici krouZek 25 x 47 x 7

54 03615 50401015 Lozisko 6205-2RZ

55 03310 50106007 Distan&ni krouzek 5 x 21

56 43327 40205054 Hridel 1. pfevodu

57 03608 50401008 Loisko 6202

58 43392 30102041 Kompletni h¥idel 1. pfevodu

59 43119 41401026 Doraz suportu

60 01550 50103085 Sroub M8 x 20

61 03612 50401012 Lozisko 6004 (2)

62 43313 41502033 Pojistny krouzek (2)

63 43325 40202036 Druhé ozubené kolo

64 43315 40201022 Ozubené kolo 2. pfevodu pro stfedni otacky
65 43317 41502034 Pojistny krouzek

66 43319 40201023 Ozubené kolo 2. pfevodu pro vysoké otadky
67 03327 50106022 Ploché pero 8 x 7 x 28

68 03321 50106017 Ploché pero 8 x 7 x 14

69 43331 40205055 Hridel 2. prevodu

70 02330 50107031 Tésnéni 38

71 43393 30102042 Kompletni h¥idel 2. pfevodu

72 03619 50401019 Lozisko

73 02535 50108035 Pojistny krouzek D = 35

74 43329 40201025 Ozubené kolo 3. pfevodu pro stfedni otacky
75 43311 41502032 Distanéni krouzek

76 02530 50108033 Pojistny krouzek D = 30

77 43323 40201024 QOzubené kolo 3. pfevodu pro vysoké otacky
78 43333 40201026 QOzubené kolo 3. pfevodu pro nizké otacky
79 43335 40205056 Hridel 3. prevodu
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50401013

80 03613 Loisko 6204

81 02206 50107026 Pojistny krouzek D = 45,6

82 02520 50108028 Pojistny krouzek D = 20

83 43394 30102043 Kompletni h¥idel 3. pfevodu

84 43125 40302032 Kryt skFiné prevodovky

85 01407 50103006 Sroub M5 x 18 (16)

86 43321 40203003 Remenice klinového femenu motoru
87 01625 50103105 Sroub M8 x 8

88 43190 60303062 Klinovy femen (2)

89 43337 40203004 1. femenice klinového femenu
90 01650 50103110 Sroub M8 x 12

91 01801 50102001 Matice M4

92 39826 40802001 Oznacdeni uzemriovaciho vodice
93 02005 50107001 Pojistny krouzek D = 4

94 02105 50107016 Distan&ni krouzek D = 4

95 01513 50103066 Sroub M4 x 16
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(43200) Komponenty pohonu
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Vyrobni &islo | Ref. €. Nové ref. €. Popis

1 42221 41802018 Zadni Gelisti (3)

2 42219 40303059 Zadni centrovaci hlava

3 42215 40303057 Zadni skligidlo

4 02460 50108019 Pojistny krouzek D = 180
5 43293 30109016 Zadni centrovaci sestava
6 43222 41902010 Pouzdro

7 43231 41705040 Hnaci htidel

8 43233 40201020 Ozubené kolo

9 03017 50105038 Kolik 6 x 16 (3)

10 03008 50105030 Kolik 4 x 16 (3)

11 43291 30109070 Kompletni hnaci hfidel

12 43215 40303070 Kolegko

13 01461 50103039 Sroub M8 x 55 (6)

14 09107 50103140 Sroub (6)

15 41211 41001043 Kryci deska (3)

16 41292 30108028 Sada &elistovych viozek (3)
17 43290 30108034 Sada 8elisti predniho skligidla (3)
18 43217 40303071 Krytka

19 43213 40303069 Ptedni skligidio

20 43294 30109017 Sestava predniho skligidla
21 02921 50105018 Kolik 8 x 30

22 03018 50105039 Elasticky kolik 6 x 20 (3)
23 03010 50105032 Elasticky kolik 4 x 20 (3)
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(43700) Suport

20
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\yrobni &islo | Ref. ¢ Noveé ref. ¢. Popis

1 43714 41901015 Zatka vodici tyde (2)

2 43726 41703021 Zadni vodici ty&

3 09217 50103178 Sroub

4 37813 50702005 Pruzina

5 04908 50402004 Kulicka @ 6

6 43727 40301014 Suport

7 01671 50103120 Sroub M6 x 30

8 01660 50103114 Sroub M12 x 10

9 01803 50102003 Matice M6

10 43717 41503019 Olejova trubitka

11 43723 41802024 Prepadovy ventil

12 01670 50103119 Sroub M6 x 25

13 02106 50107017 Distanéni krouzek (3)
14 01409 50103008 Sroub M5 x 25 (2)

15 03015 50105037 Kolik M5 x 30 (4)

16 43722 40201027 Ozubené kolo posuvu (3)
17 43731 40206005 Ovladaci hfidel

18 43733 41801028 Rukojet posuvu

19 43732 41701024 Ty& rukojeti

20 43791 30104011 Kompletni rukojet posuvu
21 43720 40206004 Pomocny hfidel prevodii
22 01520 50103068 Sroub M5 x 6 (2)

23 43721 41705042 Olejova trubika

24 43725 41703020 Ptedni vodici ty&

25 01406 50103005 Sroub M5 x 16

26 43715 41001026 Zapadka

27 43712 41503017 Distanéni krouzek

28 43713 50702012 Pritlaéna pruzina

29 43790 30103011 Sestava krytu sinusového pravitka
30 43724 41802025 Sinusové pravitko

31 43719 41701023 Regula&ni tyé
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41503018

32 43716 Distanéni krouzek
33 43718 41802023 Blok (2)
34 43711 50702011 Pruzina (2)
35 39745 60303069 Svorka M12
36 38792 30110001 Olejovy kryt
(443) Zavitova hlava
4
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Vyrobni &islo | Ref. €. Noveé ref. €. Popis

1 09120 50103153 Sroub (4)

2 03007 50105029 Kolik 3 x 28

3 38418 40401020 Pojistny $roub

4 38412 40401018 Sroub

11 38490 30104007 Spoustéci spinad

12 43490 30108035 Vodici ty§

13 43492 30109043 Hlava s vodici tygi

14 38416 41902003 Pouzdro

15 38421 40901033 Vyhazovaci paka

16 38415 41502023 Distancni krouzek

17 38420 40901032 Upinaci paka

18 38413 40401019 Matice

19 02512 50108022 Pojistny krouzek 12 x 1

20 38411 41801013 Viozka

21 03029 50105055 Kolik 8 x 19 (2)

22 38414 50702007 Pritlana pruzina

23 38419 41701009 Pist

24 38417 41803004 Propojka

26 38423 40303029 Deska vacky

27 38422 40303028 Pojistny krouzek
43405 10603010 Zavitova hlava NPT
43406 10603011 Zavitova hlava BSPT
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\yrobni &islo | Ref. & Noveé ref. ¢. Popis

1 43430 40401030 Sroub (4)

2 43433 40303073 Pojistny krouzek

3 09125 50103158 Sroub

4 09365 50102030 Matice

5 43431 41001025 Uvolfiovaci patka

6 43422 50703003 Torzni pruzina

7 43430 40401030 Sroub

8 43424 41801025 Kuli¢ka sinusového pravitka

9 43446 40303075 Zajitovaci priruba vagky

10 43434 40303074 Deska vagky

11 35433 40403023 Viozka

12 43425 41702030 Hnaci blok

13 09217 50103178 Sroub

14 37813 50702005 Pruzina

15 04908 50402004 Kulicka @ 6

16 43427 50702010 PruZina

17 43437 40303076 Hlava s vodici ty¢i

18 43428 41702012 Pojistny $roub

19 43490 30108035 Vodici ty&

20 43423 50703001 Torzni pruzina

21 43432 40901048 Uvolfiovaci paka

22 43429 40402018 Drazkovany kolik

23 50108041 Svorkad = 12

24 43426 40802006 Blokovaci deska

25 09410 50107038 Podlozka

26 09137 50103167 Sroub

27 37411 41001008 Distanéni krouzek

28 09385 50102036 Sestihranna matice
43403 10603008 Zévitova hlava NPT
43404 10603009 Zévitova hlava BSPT

28




(43500) Vystruznik

Vyrobni &islo | Ref. €. Nové ref. €. Popis

1 43515 40602012 VystruZzovaci niiz

2 01229 50103001 Sroub M8 x 35

3 43511 40402022 Nosny kolik (2)

4 43513 40901050 Otoény zavés

5 43517 40304034 Ram vystruzniku
43500 10703004 Kompletni vystruznik
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(43600) Rezacka trubek

N

1
O\
\_/

,
{

Vyrobni &islo | Ref. €. Nové ref. €. Popis

1 43690 30109019 Rukojet fezatky

2 43617 40304036 Ram fezadky

3 43613 40402023 Kolik

4 37641 40601005 Rezaci kotoug

4 41615 40601008 Rezaci kotoug

5 37629 50705005 Svorka

6 37690 30108014 Kolik kotouge

7 43615 41503036 Kladka (2)

8 41611 42002014 Cep kladky (2)

9 37611 41801010 Viozka

10 43691 40304060 Kryt kladky
43600 10803002 Kompletni fezacka trubek
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KONTAKTY

unitechnic.cz s.r.o. Tel. Reklamaéniho odd. 266 190 156
Reklamacni a servisni oddéleni 603 414 975
Areal byvalého cukrovaru 601 218 255
Hlavni 29 (hala €.3 uni-max) E-shop 266 190 111
277 45 Uzice

E-Mail: reklamacel@khnet.cz http://www.uni-max.cz

obchod@khnet.cz
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